Program przedmiotu

1. Nazwa przedmiotu / modut przedmiotowy: Obrébka skrawaniem
2. Jezyk wyktadowy: Polski
3. Umiejscowienie przedmiotu w planach studidw:
e Obszar lub obszary studiow: Programowanie obrabiarek CNC

e Poziom studidw: studia | stopnia
e Kierunek lub kierunki (realizacja wzorca efektéw): Mechatronika

4. Nadzér nad realizacjg przedmiotu:
e Instytut/Inna jednostka: Instytut Informatyki i Mechatroniki

e Osoba odpowiedzialna za przedmiot: Chwarscianek Feliks, dr hab. inz.
e Osoby wspotpracujgce przy opracowaniu programu przedmiotu:

5. Liczba godzin i formy zajeé dydaktycznych dla poszczegdlnych systemdw studidw oraz rygor zaliczenia
Zajecia dydaktyczne z udziatem prowadzacego
Forma Razem
zajec
Forma Wyktad | PWS | ECTS Cwiczenia PWS|ECTS| .. |PWS|ECTS| ... [PWS|ECTS|] .. |PWSIECTS PWS|ECTS PWS ECTS ECTS

studiow

Niestacjonarne 12 25 1,5 12 26 1,5

Rygor zaliczenie zaliczenie
zaliczenia na ocene na oceng

6. Naktad pracy studenta — bilans punktéw ECTS

1 punkt ECTS odpowiada 25-30 godzinom pracy studenta potrzebnej do osiggniecia zaktadanych efektow

uczenia sie z uwzglednieniem pracy wtasnej studenta

Aktywnos¢
(nalezy poda¢ prace wtasciwe dla przedmiotu)

Godzinowe obcigzenie
studenta
(niestacjonarne)

[h]

Udziat w wyktadach 12
Udziat w laboratorium 12
Przygotowanie do wyktadu 23
Przygotowanie do ¢wiczen 16
Realizacja projektu 10
Udziat w egzaminie /zaliczeniu 2
Sumaryczne obcigzenie pracg studenta (NPS) 75
Punkty ECTS 3
* Obcigzenie studenta zwigzane z zajeciami praktycznymi 38
Obcigzenie studenta na zajeciach wymagajacych bezposredniego udziatu nauczycieli akademickich 24

7. Uwagi realizacyjne: rekomendowana dtugos¢ trwania (semestry), rekomendowane wymagania wstepne,

relacje pomiedzy formami zajec:
Brak szczegdlnych wymagan.

Rekomendowana dtugos¢ trwania wynika z planu studiow
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8.

Szczegdtowe efekty uczenia sie — wiedza, umiejetnosci i kompetencje spoteczne

Szczegotowe efekty uczenia sie dla przedmiotu

Symbol efektu

Opis efektu

Forma zajec

Metody ksztatcenia

Metody weryfikowania
(sprawdzania, oceniania)
efektow uczenia sie

Wiedza

K_wWo3

skrawaniem, niezbedna do rozumienia w
zaawansowanym stopniu ztozonych
zaleznosci miedzy uktadami
mechatronicznymi, oraz zastosowania
praktycznego tej wiedzy poprzez
wykorzystanie odpowiednich metod,
narzedzi i technologii.

Ma podstawowa wiedze w zakresie obrobki

K_W09

Zna i rozumie wybrane zagadnienia
szczegotowe dotyczace materiatéw
stosowanych w mechatronice, a takze
zastosowania praktyczne tej wiedzy w
zakresie obrébki skrawaniem

Wyktad
Cwiczenia

Metody podajace,
metody poszukujace

Kolokwium obejmujace tresci wyktadu,
Ocena wykonania zadan na ¢wiczeniach i
projektu

Umiejetnosci

K_U05

Ma doswiadczenie oraz umiejetnosé

obroébki skrawaniem obowigzujacych w
branzy mechatronicznej.

korzystania z norm i standardéw w zakresie

Cwiczenia

Metody podajace,
metody poszukujace

Kolokwium obejmujace tresci wyktadu,
Ocena wykonania zadan na ¢wiczeniach i
projektu

9.

Zasady/kryteria oceniania dla kazdej formy ksztatcenia i poszczegdlnych ocen

0% - 50% ndst 81% - 90% db
51% - 70% dst 91% - 93% db+
71% - 80% dst+ 94% - 100% bdb
Aktywnos¢ Oceny Obliczenia Do koncowej
Realizacja zadan na bdb (5) 5*50% 2,5
zajeciach
Realizacja projektu bdb (5) 5*%40% 2
Obecnos¢ na 80% zajec Srednia (3+4+5)/3=4*10% 0,40
Wynik koncowy 49

10. Tresci ksztatcenia wraz z forma zajeé, na ktdrej sg realizowane

Wyktad:

1. Kinematyczne i geometryczne charakterystyki procesu skrawania.

Proces tworzenia wiodra.

Temperatura w strefie skrawania.

Trwatos$¢ narzedzi skrawajgcych.

Cwiczenia:

© N O Uk W N

Zjawiska dynamiczne podczas skrawania.

Skrawalno$¢ materiatéw konstrukcyjnych i mozliwosci sterowania skrawalnoscia.

Wptyw parametréw skrawania przy toczeniu na ksztatt widra i wybrane wskazniki strefy tworzenia widra.
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9. Wptyw warunkdéw chtodzenia strefy skrawania na site podczas toczenia i wiercenia.

10. Wptyw parametrow skrawania na moc skrawania przy toczeniu i frezowaniu.

11. Wptyw metody chtodzenia na strukture geometryczng powierzchni i stan warstwy wierzchniej.

12. Wptyw metody chtodzenia i parametréw skrawania na zuzycie ostrza skrawajgcego.

11. Wymagane srodki dydaktyczne
Wyktad — projektor multimedialny

Cwiczenia - sala dostosowana do prowadzenia zaje¢ w formie éwiczen, projektor multimedialny

12. Literatura przedmiotu:
a. Literatura podstawowa:

Olszak W.: Obrdébka skrawaniem. Wydawnictwa Naukowo-Techniczne, Warszawa, 2008.

Praca zbiorowa: Marciniak M., Uzarowicz A (red.): Obrdbka skrawaniem i obrabiarki : laboratorium.

Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, Warszawa, 1994.

Erbl J. (red.): Encyklopedia technik wytwarzania stosowanych w przemysle maszynowym : praca zbiorowa.
t. 2, Obrébka skrawaniem, montaz. Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, Warszawa, 2001.

a. Literatura uzupetniajaca:

Chwarscianek F.: Procesy i techniki produkcyjne. Skrypt dla studentéw kierunkéw inzynierskich.

Wydawnictwo, Bankowej Szkoty Wyzszej. Bydgoszcz, 2011.

b. Netografia:

13. Dostepne materiaty dydaktyczne z podziatem na formy zaje¢ (autorskie zestawiania materiatow

dydaktycznych, materiaty e-learningowe, itp.)

14. Osoby realizujgce poszczegdlne formy ksztatcenia

Forma ksztatcenia

Imie i nazwisko

1. Wyktad

Chwarscianek Feliks, dr hab. inz.

2. Cwiczenia

Chwarscianek Feliks, dr hab. inz.




